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Apresentacao

O presente documento € um Relatério de Impacto Ambiental —
RIMA, no qual sdo apresentados os resultados do Estudo de
ImpactoAmbiental—EIAelaborado paraaavaliagcao socioambiental
do Projeto Potassio Amazonas, um novo empreendimento para
aproveitamento econdmico dos recursos minerais que a Potassio
do Brasil Ltda. pretende instalar em uma area localizada no
municipio de Autazes, AM.

O RIMA reproduz as principais conclusdes do EIA, apresentadas
em uma linguagem simples e acessivel, utilizando-se de
figuras, mapas, tabelas e fotos para facilitar a compreensao das
interferéncias ambientais que o empreendimento provocara na
regiao onde ocorrera a sua implantagéo.

No RIMA sao apresentadas as principais caracteristicas do projeto
e da area onde ele sera instalado, assim como as acdes que serao
adotadas para evitar, reduzir ou compensar os impactos negativos
do empreendimento, e para aumentar a importancia dos impactos
positivos, que trardo beneficios sociais e econdmicos a regiao.
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O que é o EIA/RIMA e como os
estudos foram elaborados

O Estudo de Impacto Ambiental — EIA, é um documento de natureza técnica e cientifica que

identifica e avalia, a partir das caracteristicas do projeto e do diagndstico ambiental da area onde
se pretende implanta-lo, os impactos negativos e positivos que serdo gerados pelo empreendimento
sobre 0 meio fisico, 0 meio bidtico e 0 meio socioeconémico.
O Relatério de Impacto Ambiental — RIMA, por sua vez, € um documento que acompanha o EIA e
apresenta uma sintese do documento técnico em uma linguagem acessivel, ilustrada com figuras,
mapas, graficos e tabelas, de maneira a facilitar o entendimento de todos os interessados sobre as
vantagens e desvantagens do projeto, bem como sobre suas consequéncias para o meio ambiente.

A Figura 1 apresenta um fluxograma simplificado das etapas de elaboracao do EIA, que sdo descritas
a seguir:

a) Inicialmente foram definidas as areas para se estudar os meios fisico (clima, qualidade do ar,
ruidos, rochas, relevo, solos e aguas), biético (animais e plantas) e socioeconémico (habitagao,
saude, educacao, seguranga, turismo, rodovias, eletricidade, saneamento basico, economia,
politica e cultura).

b) A partir desta definicdo, foram realizadas as pesquisas para a elaboracédo da caracterizagéo
ambiental, com o levantamento de dados secundarios, ou seja, a partir de informagdes
existentes em outros estudos elaborados previamente na regido. Em seguida, foi realizado o
levantamento de informagdes mais detalhadas em campo, na area de estudo de cada meio a
ser diagnosticado, com o objetivo de consolidar e validar o conhecimento obtido por meio dos
dados secundarios. Os levantamentos em campo foram realizados para os diferentes temas
que compdem os meios fisico, bidtico e socioecondmico e se estenderam pelo periodo de
setembro, outubro e novembro de 2013, e nos meses de fevereiro, abril, maio, julho, setembro
e outubro de 2014.

c) Apds a caracterizagdo do meio ambiente e do empreendimento, foram elaborados estudos
denominados Progndstico Ambiental e a Avaliacdo de Impactos Ambientais. O progndstico
Ambiental faz a previsao das alteragdes no meio ambiente considerando dois cenarios futuros
para a regiao, um sem a implantacdo da minerag¢ao e outro com a implantagdo da mineragao.
Ja a Avaliacao de Impactos Ambientais define as principais alteragbes, positivas ou negativas,
que o empreendimento podera causar e faz sua classificacao.

d) Junto aos impactos, foram definidas as Areas de Influéncia e, entdo elaborados os Programas
Ambientais, que tém como objetivo controlar, diminuir ou compensar os impactos avaliados.
Finalmente, com base na analise de todo o volume de informagdes gerado, a equipe técnica
responsavel pela elaboracao dos estudos ambientais apresentou suas consideragdes sobre a
viabilidade ambiental do Projeto Autazes..

Cabe citar que, para a elaboracdo dos estudos ambientais, realizados para o EIA/RIMA, a
Golder Associates contou com a participagdo de uma equipe de varias areas de conhecimento, com

especialistas de varias areas do meio fisico (engenheiros, gedgrafos e gedlogos), bidtico (bidlogos
e engenheiros florestais) e socioecondmico (gedgrafos, antropdlogos, economistas socidlogos e
turismoélogos), além de todo o apoio de técnicos e administradores.

Definigio das Areas de

Estudo
E— Diagnostico Caracterizagdo do
Meio Ambiental Empreendimento

Meio
Fisico

Elaboracao dos
Prognosticos

-

Analise Ambiental Integrada
das Areas de Estudo

!

Avaliacao de Impactos
Ambientais

Definicéo das
Areas de
Influéncia

—l

Elaboracao de Agdes,
Planos e Programas
Ambientais

1

Consideragoes sobre a viabilidade

ambiental do empreendimento

Figura 1: Fluxograma das Etapas de Elaboracao do EIA/RIMA.
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Projeto Potassio
Amazonas - Autazes

O Projeto Potassio Amazonas - Autazes, deste ponto em diante denominado Projeto Autazes,
tem como objetivo explorar e beneficiar minério de potassio - silvinita (Figura 2) no municipio de
Autazes. E prevista a producéo de 2,1 milhdes de toneladas por ano de concentrado de cloreto de
potassio, com pureza de 95,5%.

O QUE E POTASSIO? DE ONDE ELE VEM?

Potassio € um elemento quimico cujo simbolo € o K, que é essencial para o homem, pois
é utilizado principalmente como fertilizante na agricultura (Figura 3), tendo também aplicagdes na
medicina, células fotoelétricas, equipamentos de respiragao, culinaria, entre outros.
Na area do Projeto Autazes, o potassio € encontrado em uma rocha chamada silvinita (Figura 2), um
sal constituido por cloreto de potassio (silvita) e cloreto de sddio (halita ou sal de cozinha). Atualmente
o Brasil importa cerca de 7,5 milhdes de toneladas de cloreto de potassio, sendo este o quinto produto
mais importado pelo Brasil.

O cloreto de potassio, assim como outros sais € formado na natureza em lagos conectados ao
mar e que secam devido a forte evaporacdo. Ao secar, sdo depositados diversos tipos de sais como o
cloreto de sddio e o cloreto de potassio (silvinita). No caso de Autazes, esse lago existiu ha cerca de 270
milhdes de anos e apos secar, foi recoberto por outros sedimentos. Hoje o sal de potassio encontrado
no Projeto Autazes localiza-se a cerca de 800 metros de profundidade e é recoberto principalmente por
rochas arenosas e argilosas.

Figura 2: Silvinita

Projeto Autazes

Figura 3: O potassio é utilizado em insumos na agricultura.
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O PROJETO E SUA LOCALIZAGAO

A éarea prevista para a instalagdo do projeto
esta localizada no municipio de Autazes, no estado do
Amazonas.

A area pode ser acessada por barco ou balsa no
trecho entre o Porto da Ceasa, em Manaus, e o porto do
Careiro da Varzea. Em seguida, toma-se a rodovia BR-319
por 42 quildmetros até o entroncamento a esquerda com a
rodovia AM-254, no trevo para Autazes. Ambas as rodovias
sao asfaltadas. Pela rodovia AM-254 s&o percorridos mais
94 quilédmetros até o local denominado Boca da Estrada,
na margem esquerda do rio Madeirinha ou Autaz-Agu. A
travessia entre a Boca da Estrada e a sede do Municipio
de Autazes também ¢ feita por barco ou balsa.

A localizagdo e o acesso ao Projeto Potassio
Amazonas - Autazes estdo apresentados na Figura 4.
Para o aproveitamento do minério de potassio localizado
abaixo da superficie sera necessario instalar as seguintes
estruturas:

e Mina subterrédnea: é a area onde sera
retirado o minério; a extragao sera realizada
a cerca de 800 metros de profundidade.

e Planta industrial para tratamento do
minério: apds a retirada do material da mina
€ necessario um tratamento para aumentar
a concentracdo de potassio no material
extraido. Para isso sado realizadas diversas
operacgdes industriais que separam o sal de
potassio de outras substancias;

o Estrada entre a area industrial e o porto:
o cloreto de potassio, depois de tratado na
planta industrial devera ser conduzido até o
porto.

e Porto: sera a via de saida do sal de potassio
e contara com estruturas capazes de
transferir o minério para os barcos que farao
o transporte final.

Foram avaliadas alternativas de localizagcédo e de
tecnologia para cada um dos itens descritos acima, de modo
a se definir a melhor opcédo do ponto de vista ambiental,
técnico e econbmico. Este estudo é apresentado no item
seguinte.
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ALTERNATIVAS ESTUDADAS

O estudo de alternativas tem como objetivo testar diferentes opgdes de localizagédo e de
tecnologias do empreendimento para a escolha daquela que ira gerar a menor modificacao no meio
ambiente.

Para a definicao da tecnologia a ser utilizada no Projeto Autazes, foram avaliadas as formas de
lavra, tratamento de minério, disposi¢cao da pilha de rejeitos e transporte entre a planta industrial e o
porto. A avaliagao das alternativas de localizacao foi feita para a planta industrial, a pilha de rejeitos, o
porto e a estrada de ligagéo entre a planta industrial e o porto.

Portanto, o arranjo final do Projeto Autazes foi definido com base em critérios de engenharia,
econdmicos e ambientais, buscando-se, sempre que possivel, a minimizacdo dos impactos ambientais
e a compatibilizagdo do empreendimento com o ambiente.

Alternativas de Tecnologia

Conforme mencionado, existem varias tecnologias que podem ser aplicadas no processo
de extracdo, beneficiamento e transporte do minério de potassio. A seguir sdo apresentadas as
tecnologias que podem ser utilizadas e a alternativa escolhida como sendo a mais apropriada para o
empreendimento.

PROJETO POTASSIO AMAZONAS - AUTAZES 1§
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Lavra Subterranea

Alavra subterrdnea de camadas de sal pode ser feita, basicamente, por dois métodos: lavra por
dissolucao ou lavra convencional, (Tabela 1).

Na lavra por dissolugdo (Figura 5) sao instalados pogos de injecdo e extracdo de agua. A
agua injetada dissolve os sais e é recuperada através de um poco tubular (similar a “pogo artesiano”).
Essa agua rica em sais, ao voltar a superficie, é tratada para a separagéo do cloreto de potassio. No
caso do depdsito de Autazes ha uma grande dificuldade em se aplicar este método devido a pequena
espessura das camadas de sal e a grande area do depdsito, 0 que levaria a necessidade de muitos
POCOS.

Agua sem
Potassio

N

Poco de
Injecao

Agua com
Potassio

Givinite

\\\\

Figura 5: Lavra por dissolugéo.

Tabela 1: Sintese das alternativas de tecnologia para a lavra subterranea.

A lavra convencional (Figura 6) é realizada por equipamentos que escavam a rocha, podendo
ser utilizados também explosivos, caso necessario. O transporte de equipamentos, pessoas e materiais
€ realizado a partir de pocos de acesso (“shafts”). Para o depdsito de Autazes esse método pode ser
utilizado pela escavagao de diversos tuneis (cAmaras), deixando alguns pilares para a sustentacao da
mina.

Figura 6: Lavra subterranea convencional.

A tecnologia de lavra convencional foi escolhida como sendo a mais adequada para o Projeto
Autazes, pois permite um melhor aproveitamento do minério de potassio e necessita de menor controle
ambiental ja que n&o envolve a instalacdo de grande quantidade de pogos de inje¢cdo e bombeamento.
No Projeto Autazes ndo se prevé a utilizacdo de explosivos para a realizacdo da lavra, apenas a
escavagao com equipamentos.

Nao ha necessidade de estruturas e movimentagao

pessoas e materiais é realizado a partir de
pocos de acesso (“shafts”)

Dissolugéo Sao instalados pocos de injecao e extracao de homens e equipamentos em ambiente Grande dificuldade em se aplicar este método
de agua. A agua injetada dissolve os sais e é subterraneo; em Autazes (pequena espessura e grande
recuperada através de um poco tubular. extensédo da camada);
Lavra subterranea
Melhor aproveitamento do minério; Exi d trole d rt to do tet
Realizada por equipamentos que escavam Xige grande con ro<_at 0 compo amtendo Io't eto
Convencional a rocha. O transporte de equipamentos, Menor necessidade de sistemas de controle Superior, para se evitar o rompimento de leios

ambiental;

aquiferos superiores;

PROJETO POTASSIO AMAZONAS - AUTAZES




Tratamento do minério de potassio

Basicamente podem ser aplicados dois tipos de processo para o beneficiamento do minério de
potassio. Uma rota utiliza o processo de flotacdo e a outra utiliza a lixiviagao / cristalizacao a quente
que serao explicadas a seguir (Tabela 2).

A flotagdo € um processo onde o minério retirado da lavra é colocado em um tanque com
componentes quimicos que permitem a separacéo de materiais com propriedades quimicas diferentes.
Parte dos materiais fica na parte superior do tanque enquanto outra parte vai para o fundo, separando-
se assim o material de interesse.

O processo de lixiviagao e cristalizacao é realizado pela injecao de agua quente que dissolve
o cloreto de potassio existente na rocha. Apds isto a agua é resfriada, fazendo assim com que o sal
volte ao estado sélido e posteriormente se separe da agua. Essa técnica tem a vantagem de permitir
a separagao de minério com grande quantidade de argila e de outros materiais insolUveis em agua.
Testes de laboratério foram executados pela empresa alema Ercosplan e avaliaram as duas tecnologia
disponiveis. Os resultados indicaram que o processo de lixiviagdo / cristalizagcdo tem um melhor
aproveitamento. Em relacdo ao meio ambiente as duas opg¢des se mostram similares em relagédo as
possiveis alteracdes e impactos ambientais.

Tabela 2: Sintese das alternativas de tecnologia para o tratamento de minério.

Tratamento de Minério

Flotacao

Separacao de materiais com propriedades
quimicas diferentes. Parte dos materiais fica
na parte superior do tanque enquanto outra

parte vai para o fundo, separando-se assim o
material de interesse.

Menor consumo energético.

Os testes produziram um produto
concentrado com teor de KCI abaixo
do desejado (minimo de 95%) e com

recuperagao em massa também abai-
xo do esperado

Lixiviagao / Cristalizagao

E realizado pela injecdo de 4gua quente que
dissolve o cloreto de potassio existente na
rocha. A seguir, a agua é resfriada, fazendo

assim que o sal volte ao estado sdlido e pos-

teriormente separado da agua.

Permite a separagao de minério com
grande quantidade de argila e material
insoluvel em agua;

Testes indicaram uma recuperacao de
97% de KCI.

Grande consumo energético.

PROJETO POTASSIO AMAZONAS - AUTAZES
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Disposigao da pilha de rejeitos

Como resultante do processo de beneficiamento do minério, serdo produzidos rejeitos de
cloreto de sédio e materiais insoluveis (argilas e outros materiais). Ao longo dos 31 anos de operacéo,
serao retirados cerca de 227 milhdes de toneladas de material, sendo que aproximadamente 1/3 ¢é
cloreto de potassio e os 2/3 restantes séo cloreto de sédio e materiais insoluveis. Parte do cloreto de
sodio, cerca de 30 milhdes de toneladas ou 13% do total de material retirado, podera ser aproveitado
para comercializagdo, diminuindo assim a quantidade de rejeito. Ainda assim, sobram 135 milhdes de
toneladas de rejeito que necessitam ser colocadas em locais apropriados. Duas tecnologias podem
ser aplicadas para a disposicao do rejeito: 1° Disposicao total em superficie e 2° Disposigao inicial em
superficie e posterior envio a mina subterranea.

A disposicao total em superficie considera que todo o rejeito devera ser armazenado em
pilha(s) na superficie. Calculos considerando uma altura da pilha de 30 metros indicam que para

Tabela 3: Sintese das alternativas de tecnologia para a disposi¢ao da pilha de rejeitos.

esta deposicdo seria necessaria uma area superior a 200 hectares, o que corresponde ao espaco
ocupado por mais de 200 campos de futebol. Isso representa uma area muito grande, que refletiria em
alteragdes significativas no meio ambiente.

Na segunda tecnologia a parte do material que ndo sera comercializado (cloreto de sédio e
materiais insoluveis) sera transformada em uma pasta e devolvida para a mina subterranea. Esta
técnica se chama backfill. Caso haja sobra de material, ele sera depositado em uma pilha que ocupara
um espaco bem menor que aquela prevista na tecnologia anterior. No final da operacao todo o material
da pilha sera enviado a minha subterranea e preenchera os espacos vazios criados pela excavagao e
pela retirada das rochas.

A tecnologia de devolugao de rejeito a mina subterranea foi escolhida como sendo a melhor
opgao ambiental para o projeto devido a diminuicao do volume de rejeito a ser estocado em superficie:
ela devera ser cerca de 90% menor se comparada com a outra alternativa (Tabela 3).

Todo o rejeito devera ser

superficie

Disposigao da

N&o ha necessidade em se construir uma
Disposigao total em superficie |armazenado em pilha(s) na | planta de backfill e realizar atividade de
devolugao do rejeito a mina;

Necessidade de uma area muito grande para
a pilha (cerca de 200 hectares);

pilha de rejeitos

Devolucgao de rejeito a mina
subterranea para a mina subterranea

(backfill).

O rejeito sera transformada | Caso haja sobra de material, ele sera

em uma pasta e devolvida |[depositado em uma pilha que ocupara um

espaco bem menor, cerca de 10% daquele
previsto na disposicao total em superficie;

A atividade de backfill torna os processos na
mina subterrdnea mais complexos e requer
maior numero de equipamentos;

PROJETO POTASSIO AMAZONAS - AUTAZES
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Transporte entre a planta industrial e o porto O transporte através de caminhdes de 35 toneladas por uma estrada ligando planta — mina

— porto de Urucurituba (Alternativa 1), foi escolhida como a melhor opgéo para o Projeto Autazes. A
Quatro tecnologias de transporte entre a planta industrial e o porto foram estudadas (Tabela 4).

AAlternativa 1 considera o transporte tanto de cloreto de potassio quanto cloreto de sédio por caminhdes
de 35 toneladas em estrada asfaltada. Essa alternativa é aquela que apresenta menor investimento

utilizacdo da estrada representa uma vantagem econémica em relagc&o ao investimento inicial, além de
beneficiar a populagao local. Ela se utiliza frequentemente da estrada, embora apresente condigcbes

atuais precarias, chegando a ser intransitavel nos periodos de cheia.
inicial, mas os custos aumentam com o passar dos anos.

A Alternativa 2 considera que o transporte dos sais cloreto de potassio e cloreto de sodio serao
realizados por correia transportadora. Essa tecnologia, embora ndo seja o menor investimento, € a
solucdo mais barata a longo prazo.

A Alternativa 3 considera parte da producao (cloreto de potassio) transportada com correia e o
restante (cloreto de sddio) transportado por caminhdes. Na Alternativa 4 é considerado o oposto, com
transporte de cloreto de sddio por correia e cloreto de potassio por caminhdes.

Tabela 4: Sintese das alternativas de tecnologia para o transporte entre a planta industrial e o porto.

Menor investimento inicial;

Transporte por caminhoes Transporte tanto de cloreto de potassio Beneficiamento da populacao local que utiliza Custo mais alto em longo
de 35 toneladas em estrada | quanto cloreto de sédio por caminhdes de 35 populagao focal g ) i 9
frequentemente da estrada ja existente; prazo;
asfaltada toneladas em estrada asfaltada.

Menor intervencédo ambiental;

Solugdo mais barata ao longo prazo; I . S
Transporte dos sais cloreto de potassio e Maior investimento inicial;

Transporte por correias 1 ~ . . _ . g s .
P P cloreto de sodio serdo realizados por correia Nao ha a necessidade de utilizacdo de caminhdes;

transportadoras Maior intervengédo no meio

transportadora. . ,
Transporte entre a Menor quantidade de emissdes atmosféricas ambiente para ser construida.
planta industrial e o
porto
Trans_porEe em partg por Parte da produgao (gloreto de potassio) N&o ha necessidade de se construir uma estrada Grande intervengao ambiental,
caminhdes e correias transportado com correia e o restante (cloreto classe I investimento muito alto
transportadoras de sodio) transportado por caminhdes ’
Transporte em parte por Parte da producéo (cloreto de sodio) : - .
caminhdes e correias transportado com correia e o restante (cloreto N/A Gra{:ﬁ/;;:ﬁgigﬁﬁi?omamgntal’
transportadoras de potassio) transportado por caminhdes '
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Porto

O porto ndo possui alternativa de tecnologia (Tabela 5) visto que os volumes de materiais séo
muito altos, sendo o transporte fluvial o mais adequado para o Projeto Autazes. O transporte fluvial
€ melhor porque representa menor consumo de energia, maior eficiéncia, menor custo por tonelada

transportada, dentre outros motivos.

Tabela 5: Sintese das alternativas de tecnologia para o porto.

N3do foi avaliada alternativa tecnoldgica ao porto
ja que os volumes de produtos e materiais
Porto N/A Jaq e P .
exigem a utilizacdo do transporte fluvial de carga
e, portanto, um terminal de carga portuario.
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Alternativas de Localizagao

A seguir sdo apresentadas as possiveis localizagbes para as estruturas do
empreendimento e a alternativa escolhida como sendo a mais apropriada.

Mina subterranea

Nao foi realizado um estudo de alternativas de localizacdo da mina (Tabela 6), pois,
ela esta condicionada pela localizagdo do depdsito mineral, que é determinante. No entanto,
é importante destacar que foi realizado pela Potassio do Brasil um estudo de reservas e do
melhor aproveitamento técnico-econémico das reservas lavraveis. O depdsito encontra-se
entre 700 e 900 metros de profundidade e possui uma area de 130 quildbmetros quadrados,
como pode ser observado na Figura 7.

Tabela 6: Sintese das alternativas de localizagao para a lavra.

O depdsito
encontra-se
entre 700 e Nenhum estudo de
900 metros de alternativas foi realizado,

Lavra N/A profundidade pois, ela esta condicionada
€ possui uma pela localizacdo do depdsito
area de 130 mineral, que é determinante.
quilémetros
quadrados.
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Figura 7: Localizacdo da mina subterranea em profundidade.
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Planta industrial

Em projetos como este, a planta industrial em superficie deve ser posicionada em local que
considere a melhor relacdo entre a profundidade, teor e espessura do minério, de acordo com o
planejamento da mina. Dessa forma a localizagdo da planta industrial esta fortemente associada a
locacao dos pocos de acesso a lavra subterranea, os shafts. Foram avaliadas trés areas possiveis para
implantacao dos pocos e planta industrial, denominadas de Alternativa 1, Alternativa 2 e Alternativa 3
(Tabela 7).

AAlternativa 1 localiza-se em uma porc¢ao de terra altas entre o Lago Soares e o rio Madeirinha.
A Alternativa 2 esta localizada entre o lago Soares e o rio Madeira. A Alternativa 3 esté localizada em
uma porcao de terras altas entre o lago Soares e a estrada existente que liga Urucurituba ao lago
Soares.

O conhecimento da geologia da area indica que a Alternativa 1 oferece melhores condigdes
para abertura dos pogos e para a instalagdo da planta, devido ao fato de atender a maior quantidade
de variaveis favoraveis. Dentre estas, destacam-se a presenca de terras secas, a menor profundidade
do minério e a menor interferéncia sobre os elementos do meio ambiente (Figura 8).
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Tabela 7: Sintese das alternativas de localizagado para a planta industrial.

Alternativa 1

Localiza-se em
uma porgao de
terra altas entre
o Lago Soares e
o rio Madeirinha.

Menor profundidade da
camada mineralizada.
Menores custos e
melhores condi¢des
para abertura dos
pocos ;

Terras elevadas:
melhores condi¢des
para a instalacdo da
planta;

Maior distancia ao
rio Madeira

Necessidade de se
transpor bracos
do lago Soares
para transporte
de material;

Planta
Industrial
Alternativa 2

Localizada entre
o lago Soares e
o rio Madeira.

Menor distancia ao rio
Madeira

Areas mais
susceptiveis a
inundacgao;

Elevada
profundidade
da zona
mineralizada;

Alternativa 3

Localizada em
uma porgao de
terras altas entre
o lago Soares

e a estrada
existente que
liga Urucurituba
ao lago Soares.

Menor distancia ao rio
Madeira;

Terras elevadas:
melhores condi¢oes
para a instalacédo da

planta;

Elevada
profundidade
da zona
mineralizada;
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Figura 8: Localizagao das alternativas para instalagdo da planta industrial.
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Pilha de rejeitos

Foi assumida a necessidade de a pilha de rejeitos situar-se préxima da planta, o que € econémica
e ambientalmente adequado. Portanto, sua localizagdo esta vinculada as alternativas locacionais da
planta industrial (Tabela 8).

Tabela 8: Sintese das alternativas de localizagao para a pilha de rejeitos.

Necessidade de a pilha de rejeitos situar-
se proxima da planta, o que é econdmica e
ambientalmente adequado.

Pilha de Rejeitos N/A

Porto

Foram consideradas trés alternativas de localizagdo para a implantacao do porto. Para avaliar
a melhor localizagdo do porto considerou-se a presenca de infraestrutura, capacidade de transito de
embarcagdes de carga, distancia da planta industrial, interferéncia em comunidades locais e regime de
inundagao das areas (Tabela 9).

Na Alternativa 1, o porto se localiza no rio Madeira a 150 m da comunidade de Urucurituba, e
necessita de uma estrada de ligacao de 14,1 quildmetros. A Alternativa 2 considera o porto também no
rio Madeira, dois quildbmetros abaixo da comunidade de Urucurituba. Para essa alternativa é necessaria
a implantagdo de uma estrada de 15,4 quildmetros. A Alternativa 3 considera o porto situado no rio
Madeirinha e haveria a necessidade de uma estrada de ligagéo de 3,7 quildbmetros (Figura 9).

AAlternativa 1 foi escolhida como a mais adequada para o Projeto Autazes, pois nessa localidade
ja existe um porto em operacao, utilizado para a chegada de insumos e o transito de embarcacdes do
rio Madeira é suficientemente conhecido. A Alternativa 2 foi rejeitada pois exigiria maior interferéncia
da estrada além de riscos de inundacao na area do porto. A Alternativa 3 ndo demonstra ser uma rota
representativa para grandes barcacgas e volumes.
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Tabela 9: Sintese das alternativas de localizagao para o porto.

Necessidade
de transporte a

Ja existeumporto | . ., . .
distancia superior a

em operagao;

10 Km;
k/loco?lllza-‘se5 80 ro E uma rota Devido &

Alternatival | 4 acera a-d dmd conhecida, sendo | . imidade, a vila
a comunidade de utilizada por P :

de Urucurituba
sofrera efeitos
diretos da
implantagao e
operagdo do porto.

Urucurituba. embarcacgbes de

médio a grande
porte;

Considera-se
Porto Menor

0 porto no rio interferéncia
Alternativa 2 | Madeira a dois -
na Vila de

quilémetros abaixo Urucurituba:
de Urucurituba. ’

Exija-se maior
interferéncia da
estrada além
de riscos de
inundacéo.

Menor custo .de N&o representa
transporte, pois se | yma rota de
localiza préximo a embarcacdes

planta; conhecida,
necessitando
de mais estudos
para verificar a
viabilidade.

Considera-se o
Alternativa 3 | porto situado no rio
Madeirinha. Mais viavel

economicamente;
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Figura 9: Localizagado das alternativas para instalagédo do porto.
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